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TYP:

Dvouslozkova, vysoce viskézni vinylesterova natérova hmota pro izolaci substratt ¢i provadéni
inZenyrskych opravy technologickych zafizeni, plnéna specialnimi sklenénymi mikroviockami.

DOPORUCENE POUZITi:

Tento vyrobek je vynikajici svym vykonem a mize byt pouzit
v mnoha oblastech pouziti pro vybudovani silnych vrstev.
MuZe byt také tvarovan a opracovavan. Corroglass 602 ma
stejné oblasti pouziti jako Corroglass 202, ale s mnohem
zlep$enou odolnosti vi¢i mnoha chemikaliim, rozpoustédIim,
atd. coz navic nabizi zvy$enou odolnost vugi teploté.
Materialy fady 600 maji vétsi odolnost vic¢i hydrolyze, jsou
vhodné pro aplikace pro ponor v demineralizované nebo
destilované vodé.

OMEZENI:

Neni vhodny pro néktera vysoce polarni rozpoustédla.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpec€nostni list materialu a dodrzovat vSechny
udaje v ném uvedené.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Otryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%
blize standardu Sa 3. (Podrobné informace naleznete v
manualu pro pfipravu povrchu Corrocoat SP1).

Beton: Viz manual pro pfipravu povrchu Corrocoat SP5.

Naneseni materialu by mélo prob&hnout co nejdfive po
otryskani. | kdyz Corroglass 602 muze byt aplikovan pfimo
na podklad, jeho doba zasychani je delSi. Pro zkraceni doby
aplikace prvniho natéru se doporucuje pouzit Corroglass 632
jako zakladni natér.

APLIKACNi POMUCKY:
Stétec, zednicka [Zice nebo hladitko.

APLIKACE:

Corroglass 602 by mél byt aplikovan na fadné pfipraveny
podklad a nejlépe na zakladni vrstvu materialu Corroglass
632, jako mezivrstva v pfevazujici specifikaci fady 600:

(1 natér 632, 2 natéry 602, 1 natér 652 do celkového DFT
1 500 mikrond). Corroglass 602 muZze byt aplikovan

v rtznych tloustkach, které mohou byt aplikovany mezi 200
a 3 000 mikrony bez propadu vrstvy v jednom natéru.
Konecna tloustka se bude ménit v zavislosti na provoznim
prostredi.

Neexistuje Zzadné maximum pro tloustku materialu
Corroglass 602. Mohou byt vybudovany nékolik centimetr(
silné vrstvy. V jedné vrstvé aplikace by vSak tloustka neméla
prekroCit 8 mm.

Po naneseni tohoto materialu na podklad a zajisténi
rovhomérné tloustky vrstvy by mél byt povrch lehce
karta€ovan nebo stérkovan styrenem katalyzovanym
katalyzatorem P2 na urovni 2%, aby se vyplnily vSechny
dutiny a napomohlo se spravné orientaci struktury viocek.

Je v8ak tfeba dbat na to, aby se zabranilo nadmérnému
pouzivani styrenu, ktery mize degradovat povrchovou vrstvu
nebo zpUsobit problémy s pfilnavosti mezi natéry. Tam, kde
je nutné pouzit barvivo, by mélo byt pouzito pouze
doporucené barvivo pro tento vyrobek a barvivo musi byt
pouzivano Setrné, aby bylo dostate¢né odliSeni od pfedchozi
aplikace. Barviva mohou v nékterych prostredich ovlivnit
chemickou a antikorozni odolnost a doporucuje se pozadat
o radu spole¢nost CORROTECH ENGINEERING s.r.o. tam,
kde bude material aplikovan na hranici bud své chemické
odolnosti nebo teplotniho limitu. V nékterych prostfedich
nejsou barviva stabilni a mize dojit ke zméné barvy

v provozu, coz ma zfidka kdy nepfiznivy vliv na vykonnost
aplikovaného natéru.
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SMESOVACIi POMER:

Corroglass 602 muze byt katalyzovan v pomérech 100:1 dila
baze vici katalyzatoru az 100:2 dilG baze vuci katalyzatoru
hmotnostné. Pomér by mél byt vzdy v ramci téchto limitd,
pficemz 2% pFidavku katalyzatoru je normou, pomér se
redukuje pfi vysokych okolnich teplotach pfi aplikaci.

POKYNY PRO SMiICHANI:

Zvazte pouze takové mnozstvi materialu, které Ize pouzit
v dobé zpracovatelnosti a vlioZte ho do vhodné nadoby.
Zméfte spravny podil katalyzatoru na mnozstvi baze

a opatrné ho pfidejte k bazi pomoci vhodného Cistého naradi.

Dikladné promichejte, pfidejte barvivo, pokud je vyzadovano
a promichejte na rovhomérnou barvu. Po smichani

v puvodnim obalu se doporucuje obsah pfemistit na rovny
Cisty povrch nebo do mélké nadoby a znova promichat.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

40 az 50 minut pfi 20°C. Doba zpracovatelnosti bude krat§i
pfi vyS8Sich teplotach a delSi pfi nizSich teplotach. Pred
aplikaci materialu v prostfedi s vysokymi teplotami material
ochladte nebo pozadejte CORROTECH ENGINEERING
s.r.o. o informace ohledné inhibitoru nebo dostupnosti
materialu s delSi dobou zpracovatelnosti.

REDENI:

Corroglass 602 je nepfiznive ovlivnén pfidanim rozpoustédel
a jejich pouziti je zakazano. Pokud je vyzadovan méné
viskdzni material, pfidani materialu Corroglass 632 snizi
viskozitu bez vyznamného vlivu na vykon. Nesmi se
pouzivat zadna jina fedidla nebo rozpoustédla. Pouziti
acetonu nebo podobnych Fedidel v pfipravku Corroglass
vyrazné ovlivni vykon vyrobku.

BALENI:

10 a 20 litrové baleni.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Baze a katalyzator (tvrdidlo) 6 mésicu pfi teplotach pod 20°C,
mimo zdroje tepla a s ochranou pred pfimym slune¢nim
zarenim. Casté teplotni cykly zkracuiji Zivotnost produktu.

DOSTUPNE ODSTINY:

Nepigmentovany (prasvitny hnédy) nebo bily. Barviva mohou
byt pouzita pro zménu odstinu tam, kde nema zasadni
vyznam chemicka odolnost.

DOPORUCENA TLOUSTKA VRSTVY:

1 az 3 mm ve dvou vrstvach nebo jak je uvedeno v oddilu
»aplikace” mlze byt zhotovena do libovolné poZzadované
tloustky pro opravu pomoci vice vrstev.

TEORETICKA VYDATNOST:
1,25 kg/m? pii tloustce 1 mm.

OBJEM SUSINY:
99,8 % obsahu se méni na pevné latky.

MERNA HMOTNOST:
Zdanliva 1,03 g/cm?. Skute¢na 1,19 g/cm? pro bazi.

PRAKTICKA VYDATNOST:

Pravidelné povrchy: napf. nova ocel - 1,8 kg/m? pii tloustce
1 mm minimalné.

Nepravidelné povrchy: napf. ocel s dilkovou korozi - 2,8
kg/m? pfi 1 mm.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlZze vyrazné liSit v zavislosti na podminkach
prostredi, profilu povrchu, povaze prace, dovednostech

a svédomitosti pracovnika pfi aplikaci. Proto spole¢nost
CORROTECH ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost
za zadnou odchylku od této hodnoty.
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BOD VZNICENi: TEPLOTNI MEZE:

38°C. Zavislé dle koncentrace a typu chemického prostredi.
110°C v ponoru.

TYP KATALYZATORU: 200°C mimo ponor.

Methyl Ethyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2
PRETIRACI INTERVAL:

TVRDOST: Pretirani maze probéhnout, jakmile predchozi natér
Pfiblizné 45 Barcol(. dostatecné zgelovati, aby odolaval pohybu dal$i aplikace,
a pfitom zUstal lepkavy. Maximalni pretiraci interval bez
oSetfeni povrchu je 2 dny. Bude kratsi pfi okolnich teplotach
PEVNOST V TAHU: nad 30°C a pfi silném slune&nim zareni. Jakmile je dosazeno
27,5 N/mm? (3 994 psi). maximalniho pfetiraciho intervalu, hodnoty pfilnavosti
dosazené jakymkoliv dal§im natérem se dramaticky snizi.
Je dulezité dodrzet maximalni pfetiraci intervaly které se

SOUDRZNZOST: _ budou liSit podle klimatickych podminek. V pfipadé aplikace
26,6 N/mm? (3 860 psi). po uplynuti této maximalni doby je tfeba dal$i natér
povazovat za opravu a povrch prebrousit pro zajisténi
PRODLOUZENI: fyzikalni pfilnavosti dal$i nanasené vrstvy. Pro reaktivaci
07 9% povrchu tohoto produktu nelze pouzit styren, ktery maze
s 0.

v nékterych pfipadech zhorsit pfilnavost.

TERMALNIi KOEFICIENT LINEARNi EXPANZE:
19,5 x 10°%/°C.

CISTENi NARADI:
Metyl Etyl Keton nebo aceton - pred gelovaténim.

RYCHLOST PRENOSU PARY:
0,939 x 102 g/hod/m? (0.0006 perm palcu).

DOBA VYTVRZENI:

Pfi 20°C se dosahne 90 % vytvrzeni béhem 8 hodin. Doba
uplného vytvrzeni pro chemickou odolnost 6 dni. Doba
TEPELNA VODIVOST: vytvrzovani muze byt zkracena a pfiznivého zvySeni

0,389 W/m°K konecného vytvrzeni mize byt dosazeno dodatec¢nym
tepelnym zpracovanim. Pro konkrétni informace se obratte
na CORROTECH ENGINEERING s.r.o. A¢koliv neni vrstva

DIELEKTRICKA PEVNOST: zcela vytvrzena, mize byt tento produkt ponofen do mnoha
PFiblizné 26 kV pfi tloustce 1 mm. Odolnost proti prostfedi, aniz by doslo k poSkozeni povlaku, pfi¢emz proces
elektrickému oblouku miniméalné 60 sekund. vytvrzovani pokracuje i pfi ponofeni.
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OBRABEN:I:

Pro nejlepsi povrchovou Upravu pouzijte Cisty karbid nebo
karbidové hroty s malym polomérem a neutralnim sklonem.
Material ma podobné obrabéci viastnosti jako Seda litina.
Obrabéci nastroj musi byt ostry. Ke zhorSenému obrabéni
dojde v dusledku opotfebeni nastroje na relativné kratkych
vzdalenostech, zejména pfi obrabéni smérem od okraju do
stfedu. Cista voda miize byt pouzita jako mazaci prostfedek
nebo jako prostfedek pro zamezeni prasnosti.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkuSebni teploté 20°C, vysledky zkousek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalsSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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